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Einrichtuna zur Absauauna von B earbeitunqsrQckstanden 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Absaugung von Bearbeitungsruckstan- 
den fur eine Bearbeitungsvorrichtung mit mehreren, vorzugsweise entlang einer 
Bearbeitungsstrecke bewegbaren Bearbeitungseinheiten, insbesondere fur eine. 
Graviermaschine mit mehreren Graviersupporten, bei der jeder Bearbeitungsein- 
heit eine Eintrittsoffnung einer Absaugleitung zugeordnet ist. 

Bei Bearbeitungsvorrichtungen der oben genannten Art, insbesondere bei Gra- 
viermaschinen, z. B. fur das Gravieren von Druckformzylindern fur den Tiefdruck, 
ist es ublich, jede Bearbeitungseinheit uber eine Absaugleitung, normalerweise ei- 
nen Absaugschlauch, mit einer Art Staubsauger zu verbinden, urn Bearbeitungs- 
ruckstande, bspw. Staub oder Gase, aus dem Arbeitsbereich abzusaugen. Insbe- 
sondere dann, wenn die Bearbeitungseinheiten entlang einer Bearbeitungsstrecke 
bewegbar sind, ist es platzraubend und umstandlich, diese Absaugleitungen in 
Kabelketten oder dergleichen zu fuhren. AuGerdem sind dann so lange Absaug- 
leitungen notwendig, daft unter Umstanden nur noch etwa die halbe Saugleistung 
des Staubsaugers an der Absaugseite der Absaugleitungen wirkt. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung der eingangs 
genannten Gattung zu verbessern, insbesondere okonomischer und stringenter zu 
konzipieren. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch eine Sammelleitung fur die Absau- 
gung gelost. 

Es wird also erfindungsgemaft eine Sammelleitung vorgesehen, so dad die Luft- 
fuhrung mit Vorteil gebundelt bzw. konzentriert erfolgen kann und bspw. auch 
zentral und raumsparend bzw. raumgunstig angeordnet werden kann. Dadurch 
kann zudem auch eine maximale Saugleistung ausgenutzt werden, da die Sam- 



melleitung einen grolizugig bemessenen Querschnitt aufweisen kann, der mit ei- 
nem Staubsauger verbunden wird, so daft ein entsprechend guter Durchfluft ge- 
wahrleistet ist. 

Eine nachste Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dali die Sammelleitung als 
Absaugkanal ausgebildet ist und jede der Absaugleitungen an ihrem der Bearbei- 
tungseinheit abgewandten Ende ein Mundstuck aufweist, das in den Absaugkanal 
mundet. 

Ein solcher Absaugkanal kann zentral und platzgunstig angeordnet und verlegt 
werden, und auch fur die Absaugleitungen sind Zugange dazu in Form der Mund- 
stucke positionsgerecht anordbar. Auch ein neuer, zusatzlicher AnschlulJ oder ein 
Austausch von Teilen ist bei der erfindungsgemafSen Anordnung in vorteilhafter 
Weise moglich. 

Zudem konnen die Mundstucke entlang des Absaugkanales bewegt werden, wie 
dies eine nachste Weiterbildung der Erfindung vorsieht. Die Mundstucke konnen 
dann eine Bewegung der Bearbeitungseinheiten, insbesondere von Graviersup- 
porten einer Graviermaschine, nachvollziehen, so dali Absaug-Verbindungs- 
schlauche zwischen einem Mundstuck und einer Bearbeitungseinheit nicht auf ge- 
krummten Wegen nachgefuhrt werden mussen, sondern eine im wesentlichen ge- 
radlinige, direkte und relativ kurze Verbindung bilden konnen, was fur die Ausge- 
staltung der Einrichtung und deren effektive Saugleistung gunstig ist. 

Dazu kann beispielsweise jedes Mundstuck in einen Eintrittsschlitz oder -spalt 
des Absaugkanales munden und entlang dieses Eintrittsschlitzes bewegbar sein. 

Damit trotz der genannten Bewegbarkeit der Eintrittsschlitz zur Vermeidung von 
Nebenluft im wesentlichen immer uber seine Lange geschlossen ist, konnen ihn 
elastische Dichtlippen verschliefcen, wie es eine bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Erfindung vorsieht. Nur jeweils die Mundstucke ragen dann zur Offnung der Dicht- 
lippen zwischen diesen durch. Dieser Offnungsbereich der Dichtlippen an den 
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Mundstucken wandert bei einer Bewegung der Mundstucke mit diesen mit. In Be- 
wegungsrichtung vor dem jeweiligen Mundstuck bleiben die Dichtlippen geschlos- 
sen, hinter dem Mundstuck schlieften sich die Dichtlippen aufgrund ihrer Elastizi- 
tat wieder selbsttatig. Das Verschlieften der Dichtlippen kann durch ein dem je- 
5 weiligen Mundstuck vor- und/oder nachlaufendes VerschliefJelement unterstutzt 
werden. Hierfur konnen Rollelemente vorgesehen sein, die entlang der Dichtlippen 
abrollen. 

Das Aufspreizen und Offnen der Dichtlippen bei einer Bewegung des Mundstuk- 
,10 kes kann durch die Formgebung des Mundstuckes begunstigt werden, indem z. B. 
^ das Mundstuck Auslaufer aufweist, die in die mogliche Bewegungsrichtung wei- 

sen. Ein solcher Auslaufer kann insbesondere im wesentlichen keilformig sein, so 

daft das Mundstuck in seinem Querschnitt bspw. etwa schiffchenformig gestaltet 

ist. 

Gemaft einer nachsten Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daft die Bear- 
beitungseinheiten entlang eines Tragers bewegbar sind und dafc an oder in die- 
sem Trager auch zentral und geschutzt und nahe der sich bewegenden Bearbei- 
tungseinheiten die Sammelleitung angeordnet ist, beispielsweise als ein in ein 
20 Tragerhohlprofil integrierter Absaugkanal ausgebildet ist. 

Ausfuhrungsbeispiele, aus denen sich auch erfinderische Merkmale ergeben, auf 
die aber die Erfindung nicht beschrankt ist, sind in der Zeichnung dargestellt. Es 
zeigen schematisch: 
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Fig. 1 einen Querschnitt einer erfindungsgemafi ausgerusteten Graviermaschine 
fur die Gravur von Tiefdruck-Formzylindern, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Graviermaschine gemafJ Fig. 1, 

Fig. 3 eine Ausschnittvergrolierung aus dem Querschnitt gemali Fig. 1, 



Fig. 4 einen Querschnitt eines zwischen Dichtlippen eintauchenden Mundstuckes 
von oben, 

Fig. 5 einen Abschnitt des Mundstuckes und seiner Umgebung gemali Fig. 4 in 
einer Seitenansicht und 

Fig. 6 den Abschnitt des Mundstuckes gemafc Fig. 5 in einer Stirnansicht. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt einer Graviermaschine fur die Gravur von Tiefdruck- 
Formzylindern 1 a, 1 b, die erf indungsgemaft mit einem zentralen Absaugkanal 2, 
parallel zu den Druckformzylindem, ausgerustet ist. 

Die Graviermaschine umfafit nur schematisch angedeutete Graviersupporte 3, 3', 
die auf einem Trager 4, in dem der Absaugkanal 2 integriert ist, in die Zeichene- 
bene hinein und aus der Zeichenebene heraus entlang der Druckformzylinder 1a, 
1b auf Schienen 6 versehiebbar sind und die mit dem Trager 4 in Richtung eines 
Doppelpfeiles 5 auf Schienen 7 an die Druckformzylinder 1a, 1b zustellbar sind. 
Gezeigt sind alternate mogliche Druckformzylinder 1 a, 1b mit beispielhaften, un- 
terschiedlichen Durchmessern und zwei dementsprechende Stellungen 3, 3' der 
Graviersupporte. i 

Der Trager 4 und die Druckformzylinder 1 a, 1b sind auf einem Maschinen-Unter- 
gestell 8 gelagert, wobei auch die Druckformzylinder 1a, 1b auf Schienen 9 in ihrer 
Axialrichtung versehiebbar angeordnet sind. 

Aus der Fig. 1 ist zudem entnehmbar, dali der Absaugkanal 2 an seiner Oberseite 
einen Eintrittsschlitz 10 aufweist, der uber seine Lange verlauft und der mit Dicht- 
lippen 11 verschlossen ist, zwischen denen Mundstucke 12 durchragen und in den 
Absaugkanal 2 einragen. 

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf die Graviermaschine gemafi Fig. 1 in einer der 
Ubersichtlichkeit halber weiter vereinfachten und schematisierten Form. Gleiche 
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Bauelemente sind in der Fig. 2 mit den gleichen Bezugszahlen bezeichnet wie in 
Fig.1. 

Uber die Figur 1 hinaus, sind in der Figur 2 insbesondere bei zweien der in Reihe 
entlang des Druckformzylinders 1a, 1b angeordneten Graviersupporte 3 Mund- 
stucke 2 angedeutet, die zwischen den Dichtlippen 11 in den Eintrittsschlitz 10 des 
Absaugkanals 2 einragen und dabei die Dichtlippen 1 1 auseinander spreizen. Mit 
der Bewegung der Graviersupporte auf dem Trager 4 entlang des Druckformzylin- 
ders 1a Oder 1b verschieben sich die Mundstucke in dem Eintrittsschlitz 10 in des- 
io sen Langsrichtung. 

In Fig. 3 ist eine AusschnittvergroGerung der Fig.1 dargestellt, in der wiederum die 
gleichen Bauelemente mit den gleichen Bezugszahlen bezeichnet ist wie in den 
vorhergehenden Figuren. 

Insbesondere ist in der Fig. 3 der Bereich eines in den Absaugkanal 2 einragen- 
den Mundstuckes 12 detailierter und genauer zu erkennen. Angedeutet ist, eben- 
falls wieder nur schematisch und prinzipiell, ein Verbindungschlauch 13 zwischen 
einem Graviersupport 3 und dem Mundstuck 12. Der Verbindungsschlauch 13 hat 
seine Eintrittsoffnung 14 im Bereich des Graviersupportes 3 in der Nahe des zu 
bearbeitenden Bereiches des Druckformzylinders 1a oder 1b, aus dem er Ruck- 
stande jeglicher Art, die beim Gravieren anfallen, also insbesondere Staub und 
Case, in Richtung des Pfeiles 15 durch das Mundstuck 12 in den zentralen Ab- 
saugkanal absaugt, der fur alle Graviersupporte gleichermafien uber relativ kurze 
und direkte Verbindungsschlauche 13 zuganglich ist. Der Absaugkanal 2 selbst 
kann an einer seiner Stirnseiten an einen Schlauch mit relativ groGem Querschnitt 
angeschlossen werden, der zu einer Geblaseeinrichtung oder dergleichen fuhrt. 

Die Fig. 4 bis 6 zeigen einmal im Querschnitt, einmal in einer Seitenansicht und 
einmal in einer Stirnansicht einen Bereich eines Mundstuckes 12 in seiner Umge- 
bung und in einer gegenuber der Darstellung der Fig. 3 weiter vergroBerten An- 
sicht. 
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ln der Fig. 4 ist erkennbar, wie die Dichtlippen 1 1 den darunter befindlichen Ein- 
trittsschlitz 10 des Absaugkanals 2 verschlielien, aber von dem Mundstuck 12 
auseinandergespreizt werden. Fur eine Verbesserung des Spreizvorganges ist 
das Mundstuck in seinem Querschnitt etwa schiffchenfdrmig mit im wesentlichen 
keilformigen Auslaufern 16 ausgebildet. Zudem sind Rollelemente 17 mit ihren 
Achslinien 18 angedeutet, die als Verschlielielemente zum Zusammenhalten oder 
Zusammendrucken der Dichtlippen 1 1 vor und hinter dem Mundstuck 12 fungie- 
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, io In der Fig. 5 ist das Aufwdlben der Dichtlippen 1 1 beim Auseinanderspreizen und 
& die VerschluBfunktion der Rollelemente 17 deutlich zu erkennen. 



Noch deutlicher ist die Verschlufifunktion der Rollelemente 17 in der 
gemafi Fig. 6 zu erkennen. 
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Patentanspruche 



1 . Einrichtung zur Absaugung von Bearbeitungsriickstanden fur eine Bearbei- 
tungsvorrichtung mit mehreren, vorzugsweise entlang einer Bearbeitungsstrek- 
ke bewegbaren Bearbeitungseinheiten, insbesondere fur eine Graviermaschine 
mit mehreren Graviersupporten, bei der jeder Bearbeitungseinheit eine Ein- 
trittsdffnung einer Absaugleitung zugeordnet ist. qekennzeichnet durch 

eine Sammelleitung fur die Absaugung. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dali die Sammellei- 
tung als Absaugkanal (2) ausgebildet ist und jede der Absaugleitungen (13) an 
ihrem der Bearbeitungseinheit abgewandten Ende ein Mundstuck (12) auf- 
weist, das in den Absaugkanal (2) mundet. 

3. Einrichtung nach Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet, daft das Mundstuck 
(12) in einen Eintrittsschlitz oder -spalt (10) des Absaugkanales (2) mundet 
und entlang dieses Eintrittsschlitzes (10) bewegbar ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daft der Eintritts- 
schlitz (10) mit elastischen Dichtlippen (1 1) verdeckt ist, zwischen denen das 
Mundstuck (1 2) durchragt. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft das Mundstuck 
(12) Auslaufer (16) in Richtung der Erstreckung des Eintrittsschlitzes (10) zur 
Aufspreizung der Dichtlippen (11) aufweist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, gekennzeichnet durch wenigstens ein 
dem Mundstuck (12) vor- oder nachlaufendes Verschlieftelement fur ein Ver- 
schliefien der Dichtlippen (11) aufcerhalb des Bereiches des Mundstuckes 
(12). 
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7. Einrichtung riach Anspruch S.dadurch gekennzeichnet, dali das Verschlieli- 
element entlang der Dichtlippen (11) rollende Rollelemente (17) umfaUt 

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch qekenn- 
zeichn et . da(S die Bearbeitungseinheiten (3, 3') entlang eines Tragers (4) be- 
wegbar sind und dalS die Sammelleitung an oder in diesem Trager (4) ange- 
ordnet ist. 
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Patentanmeldung Nr.: 00/1198 DE 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Einrlchtung zur Absaugung von Bearbeitungsruckstan- 
den fur eine Bearbeitungsvorrichtung mit mehreren, vorzugsweise entlang e.ner 
5 Bearbeitungsstrecke bewegbaren Bearbeitungseinheiten, insbesondere fur e,ne 
Graviermaschine mit mehreren Graviersupporten. bei der jeder Bearbei.ungse,n- 
heit eine Eintrittsoffnung einer Absaugleitung zugeordnet ist. Die erf.ndungsge- 
maR e Einrich.ung zeichnet sich aus durch eine Sammelleitung fur die Absaugung. 
d Dazu ist vorzugsweise die Sammeileitung ais Absaugkanai ausgebildet und ,ede 
f,o der Absaugleitungen weis. an ihrem der Bearbeitungseinheit abgewandten Ende 
ein Mundstuck auf, das in den Absaugkanal mundet, und zwar bevorzugt in e.nen 
Eintrittsschlitz des Absaugkanals, wobei es entlang und in diesem EintrittsschNtz 
bewegbar ist. 




Fig. 1 




Fig. 3 
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Fig. 5 
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Fig. 6 



